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SIMBOLO COMPLETO

F Simbolo de contorno (C) -

Cola A Simbolo de soldadur:
en el campo.

L-P

—
/-——
w
Lados
>
Otro
lado

Soldar todo alrede:

Ambos
[oe]

Lado de
la flecha

(N)

'ExE1icac16n: La flecha apunta hacia la unién donde se desea la soldadura.

T: Simbolo que da una especificacidn, tipo de proceso u otra referencia.
Cola: La cola se puede omitir cuando no se especifica T.

S: Nbmero que indica el tamafio (grosor) de la soldadura.

F: Nimero o simbolo que indica el tipo de acabado.

C: Simbolo que indica el contorno de la soldadura (ver simbolos suplementarios)
A: Angulo de 1a ranura si existe

R: Profundidad del relleno o profundidad de raiz; abertura de raiz.
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: Longitud del corddn de soldadura.

Paso. Distancia de centro a centro de las soldaduras si éstas son intermitentes.
Nimero de puntos de soldadura, si la soldadura es de punto.

s Xg: Espacio para colocar el o los simbolos bdsicos; el simbolo se colocard en

XB si la soldadura estd del lado que indica 1a flecha, se colocard en XA Si

esta del otro lado, y finalmente si la soldadura va por los dos lados se co

locardn los siﬁbo]os en XA y XB' Ej:

SOLDADURA DESEADA:

wo se usa No se usa

4.
{ Simbolo %‘26
X - e
Y/
78 e
7
Lado con soldadura
Iﬁ‘ y
SIMBOLOS BASICOS
I Cordon Costura o | _
. s . - Relleno - - “
Posicid ‘Tr1an u- untos de v : V. Ense
sreron 2t e 9% o ranura P10 Cuadrada | En V. |Bisel U0 Fhada,
ad o _V\ZYJ‘T" | \/\l NN TV TN T
la flecha | TN N | 7\
| b e —
Lado | TN "V U A N
t .: . \
opuesto l
. ‘ .

l .
IAmbos 1a-3_—E>——/’
dos . ’

i




Los simbolos basicos de la tabla anterior se seleccionan seglin el tipo de solda-
dura y su forma; van colocados en las posiciones XB y/o XA en el dibujo de la flecha,
seglin se suelde del lado indicado o del opuesto respectivamente. ‘

SIMBOLOS SUPLEMENTARIOS

Soldar todo alrededor. E1 simbolo significa que 1a soldadura se extiende por com
pleto alrededor de 1a unidn.

Soldadura en el campo. E1 simbolo signif%cé que la soldadura se ha de hacer en
un Tugar distinto al de la construccidon inicial.

Tipo de Soldadura de contorno plano
contorno Soldadura de contorno conexo

UNIONES BASICAS. IDENTIFICACION DE LOS LADQS

Flecha del simbolo

Soldadura por un lado

Unidn a tope: Lado de 1la _—___;f,? (lado unidn)
unidad - ,’/7'
/

Flecha del
simbolo.

lado de union Soldadura por ambos 1

Soidadura por un lado (lado union) Unidn
V4
UNION EN T: ;
' Flecha simt_{> S
oldadura por ambos
bolo. ol
Lado unidn Py -\ L ANENEAAEES 10 lado



SOLDADURA DESEADA

Acotado de so]daduras de filete

—

Y

~—/2 Con un filete >
e

Y2

Vo

o— 2. Con dos filetes iguales

Zn

R

—

LJ/L Con dos filestes desiguales

Filetes de lados desiguales

ilete no continuo

—5/16

Lo

ilete intermitente en Zig-Zag

SIMBOLO

H“'If)
SV
C =

Y

[ ]

l - I
W
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EJEMPLOS

SOLDADURA DESEADA SIMBOLO
Acotado de soldaduras especificando penetracidn de rajz .{'*1?:
'?Eﬁ l/‘% . .
L L_-?— |
4 ¥4
o+
Y t <
‘32
2
dtese que se obvia el traslapo
(superposicidn de soldadura)
SOLDADURAS CON RANURA PREPARADA I_‘E )
(I
L % gl
)
N A
3
\6

w |-
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EJEMPLOS DE

REPRESINTACION DE SOLDADURAS

Table

Soldaduro

Representocion convenaional

Soldodura

Representacion convenciono!

Unianes a tope

;

Soldodura en borde,
reforzodo, espesor 2
milimetros, continuo
2000 mm, en hidré-
geno olomico.

S a-2o00k

—

Soldodura en doble U,
ptuno-reforzoda, es-
pesor 40 mm, conti-
nuo, 2000 mm, por
orco.

|

Soldoduro en I, refor-
20do, espesor 3 mm,
continuo 2000  qam
por gas. )

= 3-20006

Uniones a tope

Soldodura en doble J,
plono-reforzodo, es-
pesor 40 mm, conti-~
nuo, 2000 mm, por
orco.

402000 &

K

Soldoduro en V, plo-
no, espesor 10 mm,
continuo, 1600 mm,
por gos.

LB

Soldodura en 1, refor-
zoda, espesor 3 mm,
continuo, 4000 mm,
por orco, efectuada
en lo obra.

Soldodura en V, re-
forzagdo, con retuerzo
en el revés, espesor
12 mm, confinuo,
3000 mm, por ofco.

<) 12-3000 £]
/-

Uniones de borde

Soidodura en U, re-
forzoda, espesor 3
milimetros, continuo,
3000 mm, por arco.

Soldoduro en V, re-
forzoda, con refuerzo
en el revés, plono,
sobre dos chopos de
diferente espesor (lo
més delgodo 10 mm),
continug, 1600 mm,
por gas.

<) 10-1600 6

2

]

Unidén de canto

Soidodura en béngulo,
reforzodo, espesor 10
milimetros, en los dos
lodos, continua, 1600
milimelros, por gas.

Soldodura en U, plo-
na, espesor de lo sol-
dodurc 20 mm, con-
tinuo, 2100 mm, por
orco.

{ COLI0E

Soldoduro en éngula,
ohgeroda, espcsor 5
milimeiros, continuo,
longitud 1600 mm,
por gos.

Soldodura de vérfices
opuestos, asimétrico,
reforzado, espesor 18
milimetros y 10 mm,
contsinuo, 900 mm,
poT QOS.

- 18-10-5006

L

Uniones en L

Soldoduta en ongulo,
piong, de 15 mm por
15 mm, y soldadura
en J, plona, aombas
continugs, 2100 mm,
por arco.

=¥ b0t |- l =
lj/
Q) 6-3000F
—_— _’S
C ] s
B rorr0-16006 TN
— Fans
576006 | Aa
| s L]
L 18-2100F N
I5x152100F
TN
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EJEMPLOS DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

Tabla 39

Soldadura

Representacion convencional

Soldadura

Representacion convencional

Uriones en T

Soldadura en 6ngula
de 10 mm X 10 mm,
plana, conhlinua, i~
mitada a la costura
indicada, 3000 mm,
por orco.

B 102103000
J/ 4 B
=

Soldadura en 6ngulo,
plono, siméinea, es-
pesor 8 mm x 8 mm,
continua, 1600 mm,
por gas.

D s1s-16006

y
—

[

o3 -

O | Soldaduta en |1, pla- J-f2x 1106 jrans |
o | na. espesor 3 mm, M y

¢ | costuras de 50 mm, thing .

G | paso 110 mm, por gos. |

T

5 L

3

¢ | Soldodurc en U, refor- o —
2 | z0da, de mm, n [-——_—)AJ'ﬂ*ﬁﬂ Y00£] ;..r
L} costuras de 40 nun,

¢ | paso 100 mm, por or-

G | co, ejecucibn en o

5 obrol .

Soldadura en dngulo,
plona, de 8 mm por
8 mm y ‘soldodura en
éngulo, plana, de §
milimetras por 5 rnm,
ambas continuas,
1600 mm, por gas.

D avs 1006

/P 5r§5 16006

W

b

Soldadura en 1/2 V,
aligerado, espesor 10
nulimetsios, <onhnug,
3000 mm, por arco.

/«_7_\_?5 050

>

Soldadura en K, ali-
gerada, espesor 1S
milimetros, continuo,
3000 mm, por gos.

AA 1530006

Uniones en T

Soldadura en éngulo,
simétrico, de costuras
en zigzag, plang, es-
pesor 10 mm, paso
150 mm, por gos.

A\ roat0-r28071508

b

Soldaodura en angulo,
plana, de 10 mm por
10 mm, n costuras de
40 mm, poso 150 mm,
soldodura con espesor
de 6x6 mm, n cos-
turas de 20 mm, pase
150 mm, en zigzag.

I\ 105 10-nx 401506
N\sx6-0229/ 1506

Soldaduras en 6ngulo,
simétricos, en cade-
no, de 10 mm por
10 mm, n costuros de
70 mm y de 4 mm y
n costuras de 40 im,
pose 140 mm, por
arco.

(&, <7440 740 F ]

| AN 10x 100279

e

O | e

Hiy

L

Sotdaduros en éngulo
de costuras en zig~
209, dos reforzadas
t0 mm x 10 mm, dos
ohgerodas 4 mm por
4 mm, n costuras en
219209 de 40 (um,
paso 40 mim, por gos.

Drorto-0+¢07%0
Ne-2 06

~
o

XN &2k [HOF N
morﬁ;w‘;rws

Uniones a solape

Soldoduias en ongulo,
pionos, ambos de 12
milimetras X 12 mm,
continuos, 2500 mm,
en hidrogeno otomico.

SO 12212-2500 K

"D\ 1201025004

Soildadura en éngulo,
plana, de 6 mm por
6 mm y soldoduio re-
forzada de 10 mm por
10 mm, ambos de
180 mm (50 mm sin
soldar), por gas.

B 1or10-

P 1806
/g. 6r6-1806 D
™

Uniones o solope

Soldadura en dngulo,
continua, 12 mim por
12 mm, fonpitud 3000
milimetros, y soldodu-
ra en Ongulo con n
costuras de S0 mm,
12 mmx 12 mm, pa-
so 150 muo, por arco,

B I2xIA 3000 F

BIZH}/”JD[%? I

4

Soldoduras en angulo,
planas, 10 mm  por
10 mm, con costuras
de 40 mim, en zig-
209, poso 120 mm,
por arco.

[\ 10210-1240/20

120

N

Seldodura  dentro  de
aguyeros de lodos rec-
tos, didmetro 40 mm,
n sotdoduras, paso
100 mm, por gos.

2= #O-7X1006

Soldadura dentto de
ranuras de lodos ove-
Hlanodos, 12 mm por
40 mm, poso 130 mm,
for arca.

225
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EJEMPLOS DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

—— e — 4 -

Soldodura fuerte en V, refor-
zodo, con refuerzo en el revés,
continua, espesor 12 mm, lon-
gitud 1600 milimetros.

Uniones o tope

Soldodura fuerte en X, osimé-
trica, reforzada, espesores 12
milimetros y 8 mm continuo,

Toblo 40
(<) 12-7600 S8 I /(Q_ }_/;;) PR (_><_)\I
_‘_____—l I L’_\_‘__ I Neawooss| &
=

Uniones en L

Soldoduro fuerte en 6ngulo, ali-

gerada, espesar 6 mm, longitud
2000 mm.

longitud 900 mm.

o

A 15-2100 58

Uniones en T

Soldodura fuerte en dngulo, oli-
gerado, espesor 6 mm, longitud

Soldaduro fuerte en K, oligera-

&
I R
AN A 4-900 S8
- N ¢-s00 58 _ \f&_

Unidn o solope

Soldodura fuerte en dngulo, 4

Soldodura a solope, con latdn.

Soldadura a tope preporoda con
ochoflonodo, con latdn.

3 s . | : milimetros, continuo, longitud
1800 mm. 2‘;'00‘35,5’1‘-::?' m#n, longitud 900 mm.
8
,/ B-latén N\ B-latsn 8
A ' 8
, Y
"\ B-laton AN

Soldoduro con engonche, con es-
tafro,

Se observa quc una de las aplicaciones cspeciales
de la soldadura y donde ha alcanzado un gran des-
arrollo es e¢n la construccion de aparatos de montaje
para maquinas herramicntas.

Estos aparatos, fabricados en némerg escasisimo
de ejemplares y a veces en cjemplar tnico, resultarian
a un cosle prohibilivo si sc fabricasen, o en todo o en
parte, mediante procedimicntos de Tusion,

Una muestra de estos aparatos y como ejenmiplo
s¢ representa cn la figura 11, 2066.

226

El uso de las soldaduras se ha difundido adem.
en gran manera para aplicar refuerzos, ncrvios, b
tones, clc., a piczas fundidas, pues estos clement
complicarian extraordinariamente los modelos de fu
dicion si las piezas se tuviesen que obtener tofalmen:
y con tadas sus partes accesorias mediante fusion.

La figura 11, 267 mucstra una ulterior aplicacic
esencial de la soldadura, para aplicacion de empalme
bolones, ctc., sobre estructuras fabricadas con pland|
estampada.
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piones soldadas

Efemplos de configuracion

: =‘ﬂ‘

Carensn de nmortigundor

Bien

=

' Desperdicio

il

Tambor de cable

Junta de carcasn

d

Nueda dentada

Brida de drbol

-
Desperdicio

A tener en cuenla

1. Ahorrense en lo posible los me
canizadus previas, tales coma es
paldones o chaflancs.,

Véase tambicn rueda dentads
en 5.

I ey U,

2. Lvitense los desperdicios. Avi

sar ala offcina de proyeetos para
su aprovechamicnto.

Feonomizar cortes y nervios v re-
dueir al minimo el nomero de
costuras.  FEmplear soldaduras
dobles tmicamente en caso de
wrandes fuerzas.

3. No siluor Jas soldaduras en lus
superficies de ajusie. Soldaduras
interiores solo en cajas pesadas.
Dar das medidas del aecro plano
(hrida) en bruto,

Sobranle para cl mecanizado, 2 mm
(4 mm) en caso de longitud de
~aja hasta de 1 (mas de 1 m).

4. Los anillos y bridas grandes re-
sullan mas haratos soldados que
forjudos o torneados de la picza
maciza.
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Ejemplos de configuracion (continuacion)

Hien

Rueda dentuda

Mal

A fener en cuenta

5. Economizar corles a soplele, can-
tidad de cordon de soldadura y
mecanizado previo.

Hacer uso de perfiles de acero,
codos y chapa doblada,

Corona de acero plano curvado v
soldado a tope. Soldadura entre
los dienles. No mecanizar el
cubo v ln coronn antes de sol-
darlos,

No recortar las nervios sing lomar

1.
J sonver pugsss SRS para ello acero plano. La corona
debe sobresalir de los nervios,
h
H
4 p
Al — Nervies 1 .
] Nervios —
. +
5.3
T Y s
6. Debe evitarse Ja acumulacion
de soldadura (tenslones de con-
tracelon) interrumpicndose los
m cordones transversales,
Deposito Alternar los cordones  longitudi-
" nales.
\ k v ¢
n <+
Y —)
}
e pdsi b a desgarrindic o
Depasito Soldudura desgars 7. Las solduduras en los bordes de

Saeianl

12 nlM\

wwrot)
‘j 0 alm

los depdsilos Tesultan especiol-
mente peligrosas. 1lay que ale-
jarlas del borde.

o ———— - @
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Tanra 79,

7. Unlones soldiadas

Ejemplos de confirguracion (continuacion)

Bien

Ruacda dentada

Fisura

A fener en cuenia

& Aminorar ¢} riesgo dec fisuras
mediante una corrccta disposi-
cion de los cordones.

No situar la rafz del cordon en la
zona sometida o traccion,

9. En tuberias, generalmente unio-
nes a tope.
Es paosible ol refucrzo medianle
cubrejunta o :n'upl:llulms.

l.os cordones de estanqueidad en
la parte interior.

-

mejorado

FEmpalnes de v

igns

/

w

Na situar la rafz del cordan en la
zongt sometida n triaccion,
Feonomizar anccanizado previo.

FEn caso de grandes velocidades v
esfuerzos, redondear Jos enpal-
mes de fos tubos v alejar ¢l cor-
don del Lorde.

Acere plana con nervio

10. Redondear bicn los empalines de
rigas, cspecinhmente en Jas so-
metidas a gran csfuerzo.
Taladrar Jos  extremos, hacer
Jos recorles a soplete, abrir do-
blando ¢n calicnte y soldar Jos
trozos de relleno,




Tanra 8'l. Soldaduras usuales
1 R Fanpleo
Designacion ) lojg Composicinn aprox. %
| DIN Matcerial de las piczas que s¢ o ..
: , . han de t ' jemplos
Soldaduras bdlandus: . |
Soldadura de estaiio 8, [. Sn &. . 1730 3 Sn, hasta 0.6 Sh ; el resto, I'b. _ 305
Soldadura de estaino 25, 1. Sn 23. 1730 . 25 Sn, hasta 1,7 Sb; el resto, Ph, 237 Acero v aleaciones de Cu v Zn. i} Soldaduras en generai.
Soldadura de estano 33, 1.Sn33. ¢ 1730 33 Su, hasta 2,2 8b; el resto, Pb. . ~ 210 _ IZstaitado previo. .
Sold. estaiio 40, I Sn 40 .....] 1730 :40Sa, hasta2,7Sb;clresto, b, 223 ;,
Sold. estano GO, {, Sn 60, ., .. 1730 60 Sn, hasta 3.2 Sb: el resto, Pb. 185 Accro v aleaciones de Cu. Soldaduras finas.
Sold. estaino 98, [, Sn 98 ..... 1730 08 Sn; el resto, P ........ 230
Sold. zinc 98, L Zn 93 ....... 1730 Como minimo 98 Zn, clresto Cu. 410 C Qoldady b Mama, soldad
Soldadura de plama 98,5, L: _ Acera v aleaciones e Cu. poseleatura f ia dlama, seltadu-
Pp 08,5 ........... e 1730, Como minimo, 98,5 Pb ...... 320 ra por fnmersion.
* |

Soldaduras duras: _
Soldadura de latén 42, [ Ms 42, 1733 "42 Cu, el resto Zn .........."° 845 Aleaciones de Ni v Cu. Asas, empuiaduras.
Soldadura de laton 34, L Ms 54. 1733 34 Cu, elrestoZn .......... 890 Aleaciones e Cu. acero v fun- t'tensilios.
Soldadura de latén 63, 1. Ms 63. 1733 '63 Cu, el resto Zn .........." 910 ‘ dicion .,:.ﬁ » Acero | Tuberias,
Seoldadura de latén 83, 1. Ms 83. _ 1733 83 Cu, el resto Zn ..........+ 1020 Eris. “ Utensilios.
Soldadura de plata 8, L Ag 8.. ;1734 '8 Ag, hasla 33 Cu; ¢l resta, Zn. G0 i Soldadura de piczas gruesas.
Soldadura de plata 12, [. Ag 12. 1734 . 12 Ag, hasta 52 Cu; el resto, Zn. 30 Acero, Cu v aleaciones de Cu. | Optieca, mecdnica de precision.
Soldadura de plata 25, L Ag 25. 1734 25 Ap, hasta 43 Cu; el resto, Zn. 780 :
Soldadura de plata 43, L Ag 45. ¢ 1734 u. 45 Ag, 20 Cd, hasta 19 Cu; el . !

| 1733 §_resto, Zm.......... oo 620 Accro, bronce v alcaciones de ! Para piezas scasibies a {us toen-

) ! Cu v metales nobles. | sianes.
Sold. de fasforo 8, L Cu P 8... 1733 S Pielresto, Cu...ooon L. 710 Afeaciones de Cu. “ IEn lugar de soldadura de pla-

) ' ta.
Sold. de aluminio-zine, §. Zn Cd 1732 _u: Zn, 1 Al; el resto, Cd. .. , 320 Fund. de metales ligeros,  Piczas de fundiciin donde se
Cobre 1708 ! Cobre clectrolitico ..........., 1110 Acero. ; precise una alta resistencia,
1726 - | soldadura ol harno,

INl

N

uornaps ap enpepos i oy
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Tobla 31

PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA

Soldadura por gas. Cl calor necesario se produce por la combustion de un
pas (acctileno, hidrogeno, #lc.). La uni6n sc efectia gencralmente con
material adicional, en form2 de alambre o varilla.

a) Soldadura con electrodo metdlico: éste,
al fundirse, suministra el matcrial adi-
Soldadura por arco. El ca- cional.

lor necesario lo produce un|b) Soldadura con electrodo de carhdn. El
Soldaduras por fusién (vulgar- arco voltaico establecido en- material adicional eventual lo proporcio-
mente llamadas autogenas). tre la picza quc se suclda y na la fusion, originada por el mismo
La union se produce, con o un clectrodo. Se puede fe- arco, de alambres o varillas. El metal en
sin material adicional, por ner: fusion puede estar o no cubicrto por un

efecto de la fusion localiza- _ gas de proteccion.

da de los bordes de las pic- .’ ‘ - :
zas que se¢ han de soldar. | Soldadura en hidrigeno atombeo (Arcatom). FEl calor necesario para la fu-

sion o proporciona Un arcd vollaico, que salta entre clectrodos metilicos
de clevado punto dc fusioh. en armdsfera de hidrégeno. Generalmente la
union sc cfectia con material adicional. -

Soldadura por termita. El célor necesario lo produce la reaccion quimica
cxolérmica, provocada entre aluminio y Oxido de hicrro, comnponentes de
la «tlermitaw. El material adicional es el hierro fundido resultante.

Soldadura por fuego (forja, soldadura por gas de agua, etc.). Las piczas
, que se calicntan a Ya temperatura necesaria por medio de fragua, horno o
Soldadura por presién. Las adecuados quemadores de gias de agua u otro gas, sc unen mediante mar-
piezas, calentadas localmen- tilleo O presién miccéhica.
t¢ hasta llegar al cstado pas-
toso o aun de fusibn, se | g 114dura por resistencia. El calor neccsario lo produce la resistencia
uncn mediante presion ime- Ohmica que se oponc al péso de una corricnte eléctrica a través de las

canica 0 de percusidn. Ge- | o6 ficies de contacto de 145 piezas que se han de soldar.
neralmente no se cmplean

materiales adicionales.

Soldadura por chispa. El calit necesario se produce por los arcos voltaicos
que saltan entre los bordes hcerrados de las piczas que se han de soldar.,
Es una soldadura a tope.

Soldadura fuerte. La unién se efectiia de modo semcjante al de la soldadura por gas, pero sin que los
bordes que se han de unir lleguen a fundirse, empleando t'n material adicional distinto del material
base y que tenga un punto de fusion mis bajo que este ma'lérial.

Soldadura por caldco. La union se obticue gencralmente pdr infiltracion, entre las supcrﬁcie§ superpues-
tas de las piezas que se han de unir, de un material metdlico que funde por el calcnlmmcnlg de di-
chas superficies. Este procedimiento se distingue, scgin que el material tenga un punto de fusiébn mas
o menos elevado, en soldadura fuerte y soldadura dulce.

s¢ representan en la tabla 32, primero en axonome- 52. formas diversas de soldadura y modo de

tria y después esquemdticamente, scgin las normas Pepresentarlas en los dibujos
UNI.
En esta Gltima representacién se seiialan con zo- EN primer lugar, considerando su superficic ex-
nas rayadas aqucllas en que se efectian algunas de teriof, se dividen las soldaduras o cordones en:
las formas mds corrientes de soldadura por fusion, a) corddn plano (fig. 11, 247 a);
apropiadas para realizar la union de piczas que tengan b) corddn reforzado (fig. 11, 247 b);
la posicion reciproca indicada en la figura. ©) corddn aligerado (fig. 11, 247 c).

' 215



CD 621.791.5% 052 003 62
Soldadura de mecales
Soldadura por fusién

Soldadura de unidén

Ided

Ln esto normo se trotan los concepros fund tales para lo

7.60

—D__E 1912 hop 1

a de wnibn, las closes de yunto de soldodure. los cloyer de

cordones, lo ejerucion del cordén y oy simbnlos pore Jos cordones de soldadure y su representocién gréfico

Come paro cada uno de loy compes de fobricacién (p e. construccidn de moguinorio, consiruccidn de otero. Construccién noval)
stio 3r emplean determinodos cordones dt soldnduro o es uswo!l uno determinodo clase de lo representocron grdhco. rerd nece-
snrio hallor selecciones de los posibilidades ‘fn,adm en esta norma y fijor éxtas. dado el core, con complementos. P e en normoy

de toller.

1. Conceptos fundamentales

Las preras que se han de saldar se unen en la junta de soldo-
duto por cordones de soldadura formindo una piero soldode
{pie12 de construccion soldada)

Un grupo soldado resulta al soldar pieztts soldodes.

La construccidn soldada terminada puede constar de vno o
varios grupos soldados.

2 Junta de soldadura
La junta de soidadura es 1a 10na en 1a Que s¢ unen por sol-
dadura las piezas entre ai.

Su clase se determina par I disporicidn constructiva {alar.
gamiento, refuerto, derivacion).de ufidy piezas con otras.

27
Junta angular

Dos pieras
hacen junta
por sus ex-
tremos a
cualquier
dngulo entre
sl

1/\ /\

28
Junta moltiple

Tres o mis
pieras hacen
junta por sus
extremos a
cualqurer dn-

I 7\

Las prezas se

21 encuentrin s e

Junta a tope | en un plano

12 Les piesss ——d v —
forman so-n . — ———

Junta a solape

lape

13

Junta paralela

Las pleray
estin supee.
puestay 3 lo
anche de su
superficie

24
JuntaenT

Dos pieras
hacen junta
perpenditu-
lar una sobre
otra, una de
eltas por sy
extremo

1.8
Junta en crux

Dos pierts
sitvadas en
un plano
hacen junts
cada uma por
U extremo
perpendicu-
farmemen
unatercera
intermedia

4
Junta oblicua

Una pieza
hace junta
porsu entre-
mo cblicua-
mente con-
tra ctra

gulo entre sl

3. Cordén de soldadura
El cordén de soldadura une las piezas en ha junta de solds-

dura; consta de material bisico fundido y en h mayaorh de
los £as0s de material de aportacidn fundido con el anterior.

3t Clase del cordén

La clase del cordon se determina

o) por |a posiclén de las piezas en ls iu::n de soldadura
b) por la clase y alcance de una preparacsén especial del
cordén,

Las clases de cordon usuales en Ia priciica se ven en tabla 1.

311 Cordén a tope

Las pieras forman en ia junta de soldadura una juntura
Segin la preparacidn, hay que dauinguir entre-

3.411  Cordén o tope 3in preporacion especsal

(I N ]

Figura 1,

Cordon en 1

3.112  Cordén o tope con preparacién de revoroe
r

C S ]

Figura 2. Cordén de reborde

3.113  Cordén o tape can preporocién de lo junwra

S

Figura 3.

Ejemplo: Cordén en V

Es decisivo siempre la dltting edicién de estq norma en formato A 4.
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Simbolos, representaclén en dibujos *)

DIN 1912, hoja 1.

pigina 5

Tath 1.
Tabla 1 Signos adiclonsles, representacidn en dibujos °) ,
Ve Representacidn v H 3
v g Sim. ©§ . L epresentacién Representacion
lm.m Denominacion | 5 grifica simbdiica m,m Denominacidn W_o_.“.o L grifica [ simbéiica Denominagidn| M- trifa i wmbslca !
o v Seccion Yau Seccidn Vista v "w Seccdn | Vit _1 Seccldn Vit boto Seccidn _.‘ Vista _ Secordn _ Vita “
= ! { T
Cordén - _| r.n_.. 7 ' A —
de reborde "h MAm 2 & Ana”"un.... e} 9 “ “A ! - 2 2 Corddn aph- __ nv ) i '
] ! ‘ . ‘
SIS MEsa BEIPRE] el g Bl o=
1 S _ | | | ’ | L’ *
— = S . i w.).\lll n -
Cordénent | = — .m Cordé 9 _ ! ~ = ! AL _ “ ” o
ordén : ! l 3
ﬁ\:@ m m U cndoniey | D€ Ry | ! { Cordn prna | N\ PN 1 D N
- S ! _ h VLD e
> ~ I : ! i sccvewes i smme—"" 1
. -
Cordén en V v M ~.|n“.|| . =_ =_ ~ =_ s - - l
v |lc . ! t |
K’ ordén _= H L } R i
m plano frontal v % 1 OMRO: refor. W m/ : Z { Z i
H . . w M do ! L 1
Cordén . AT~ = .N ﬁ\UJ < . e J | ' " = I Y p—
ds fancos — E— = b= z = 4 B RN S —————— !
empinados | =1 Jm ‘ ‘ Z ~ _ 3| Cordén 3 .1 - ul J | i \I)): ; I
5 | dejuntura _ M ) Cordon atwed M | “4. : a\ : N i
% I & | trongsi ! . d. IS 3! AN DD
: 9 " = ) SO | e J ree i L“ ¢ E . > : b 4
£ {Cordbnen X ¢ H T ~ \
‘ >< e 1 == = |
H m { Cordén n V g \ V ~ : J : e~ _
: L)) NiC N TN R 7 T ] T
§ {vinible) . lw e e T e
g & jv. - N ]V. 3t L I ceeoew S enm— : < !
W Cordénen Y Y m _||m _ m P« _ { Cord T : | Tranicronrs. ~ ' M.l.) —
- \ _ { o ordon i i mecanizadas p—t———tm— = - ot - - —
W. i =~ 5 -.:m_:_.-u : “ ]V . — e
. ! i - 3| tavesie) , i . LN w
3 . ! =< A1 T g 3, BT I —— ! ) { X A
® | Cordénen >< { | . 3 , V.ﬁ h C
¢ | doble Y > | _L Y ' = A o . .
Q m m 1 ) 5| Cordén = = : . _
M L T | angular H { i e
3 J— £ i
- | ST v .w H doble Ralz cruzada ” ' M , w H
H > a if Capa de re- } N L= -
W Cordénen S U- & ~ > _— N @ ™ate CONLrY- . ¥ . H
. m ! “ i . V soldada »\ )
g 3 ; * ~ Cordén : _ R el
e L] o v | oe canto X ~ o V'll L i i
n M, s ~ {corddn V *
¢ | coraén & M >C ~ 7 > angular i _
e O 1) N Ev e | & | .
o gt i 1= . .
. N G WM o —_— 1
o - 4 Cordén de n . —_ — —_
Cnrdén V. “ V V — V tres chapas ' ' .' *} Como se trata de ejemplos estdr anotadss medidas simbo'os v 1gnes
en HVY ) , ] IUPlemMentarits 1310 th {2 sec0cn como también en la vista En el dituo
\ 0 i deben figurar sdlo una vex en la seczidn o en la visua
. mu - —— L e — - 4 ?) En este ejemplo se ha puesto el aimbolo en 1a linea del cordon certada
! Q l 4 ! “ NS m ne&o..¢~4= v v ‘ correspondiendo a! pireafo § 11
Cordén N pV4 : € MN:anv- on ‘ l - ‘) Se recomienda representar y acotar siempre estas clases de cordon
en K m s .r | *) Para «otros cordonesn no se han fijado simbolol. habidndose de repre.
‘ < J’ + ‘ sentar y acotar especaalmente ios corgones
) - ] 5 neﬂ.ﬂs i ] M,. simbolo -u,w«n 1810 para mecaniado del salrente del cordon o del nalienre
® [en HY con — J— _ e I raix 51 tambidn ha de ser mecsnizada la superficse de ha peera e
ncﬂws - m S Wlm \!k 4 no;ws dobs " elegirin los signos auperficiaies segun DIN 140, v..._..r ejemplo
en m - |angular doble . .
~ * 13
4
S 3 ]
° R, A
|
N Cordén en K w
Cordén de 9 @ H st m con noao.“. ! - - -
nervio en X W2 % angular b RN ) Puede suprimirie el 3imbolo para el corddn angular contruo (uandn
N I doble puedan reconocene inequivotamente la aaracterszacion y la tongitud del
torddn {véase tabh 3)
"} Véase también DIN 2559,

continua
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Tabla )}  Representacién en dibujos, ejemplos para cordones a tope *) \ Tabla4. Representacidn endibujos, ejemplos para cordones angulares *}
Representacion grifica r-v:::.:._o: simbdéhca b Representacdn grifica Represenuacidn umbola
Denominacion v - tnominacién
Seccion h Yita Seccion t Y Secaion Yista Seccidbn “ yiu
! I
| “ Cordén angular | H
. Signo de sotdaauna ‘ 5
Cordén a tope t en general : _ / w m N\
$igno ge sotdaduna hoasacmaacon I T e 1 KT AN { )
an genecal -
Cordén angular V ~l\l\ll\ = ﬂ .
delante (victible) 100 7
. continue ) 1/ ']
Espesor del coraon - \) P& 4-1400 1 .Vm. 8-400
Cord v oa8mm ?%A =
ordon en tud del - < .
(Superinie del cardén >b oo >h r-noe Lo ardon M,AAA_ oasac R | = 3 C )
viible) Vv Transiciones mecanizadas )
Espesor ael cordon = Hcien .
= exprsor de 1a chapa K
v-12mm Cordon sngular detris
Long tud del cordén 1eo {owito) continuo ¥) ° 209 ;
.zl = 2000 mm 4 | Espesor ael coraon . Vn...o
I Crylada, capa ds 12—r - b 3 y \m -
remate ccntrasoldada m 2 Mo._n_:._“_ﬁnn_ cordon 4 o 1/ ) 6-200
H L= =200 mm A o) | Doz ze = it -
. == {
Cordon en U Ig 2000 Cordén angular aoble _
{Supechicie ae’ cordon Y - . ne g
P M ASLELLT I RN 1060 B ,
Espesor oei cordon = N a2 = 8 (visible} 1A
o« e1pes0r de fa chapa N 8- 1000 4-1000 M
o 15 nm 2000 frperor el cordon PN A
Long.tud def coraon b e f — [ SRS MBORMNAN | | —
== 2000 mm { i Longrtud dei cordon
Cordon aptanido _ 15— H L= = 1000 mm
1
. 3 i Cordén angular ~
N | dobie discontinue, 200 . -
o 1 — — w p
Cordon en K < 1400 ' P I0- 1400 ey oo corden 300 200, .
€ipesor 3ei cordon = / : ¢ &mmg .|ll_ .
- n—uu:o.. dt 1 chapa < 14” Eressor ost cara ina % f:_:
« =1 mm AN B - il T TRCTTY
Lungi.a asl torgon %00 ; ///// } ) 96 —3
I ota 14X mm 20 SN .
120 '
- — R ) Cordén sngular doble
1 discontinuo, alternado | <50 _
Cordon en X w _ 150 X “
Evpesor del cordon = & > 2000 E1q \\\ : D€ 20-3000 £1, vers . 1 DRND
ul!n.%oﬁ.w.”sna ta chapa ¢ > Elg _ (2 _ o 4 5 by 1 D 50\S
Longitud del cardon _ ) e [ AR
L - = 3000 mm 2000 H
So!dadura por arco vol- _ [ .
teng whaaa . : i [ _
poswion ae soldadura @ - 20 = _ -—20= i H ;V
. ! * Junca a solape con
cordones angulares '} :
vaa Z 3 ” .V e Sttt
N
Cordonen V
3 gna de terminscion Y -2 - -
smphficado por sigao . VW V
o¢ (OnlLinuLIOA Cordén angular ') $ V %
Signo de rerminacion
P umphficado por
_ signo snular alrededor
)%ty '} vease pagima 3




